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CERTYFIKACJA

WYROBOW

CERTYFIKAT

Jakos¢ spawania materiatéw metalowych

zgodnie z normg PN-EN ISO 3834-2

Niniejszym zaswiadcza sig, iz firma: ORLEN KOLTRANS S.A.

Zaktad spawalniczy:
Lokalizacja:

ul. Chemikéw 7

(adres zaktadu spawalniczego) 09-411 Plock

spelnia wymagania jakosci podane w normie PN-EN ISO 3834-2:2007

Rodzaj wyrobu(éw):

naprawa i modernizacja taboru kolejowego

Norma(y) dotyczaca(e) wyrobu(ow) patrz PNLEN ISO 3834.5

Alternatywna(e) normafy)

PN-EN 15085-3:2007; PN-EN 15085-4:2007; PN-EN 15085-5:2007

Zakres certyfikaciji:
Proces spawalniczy Grupa materiatow Whvaai
zaodny z PN-EN IS0 4063 __zgodnie 2 ISO/TR 15608 ¥ag
11(1.1, 1.2, 1.4) PN-EN I1SO 165614-1,
1-1 (1.1, 1.2, 1.3, 1.4) PN'EN:QSCZHL%M’E'
111 1-X120Mn12 PN-EN ISO 15614-1,
(1.1 2 X120Mn12. 1.2 z X120Mn12, 1.4 z X120Mn12) reczne
1-X120Mn12 PN-EN ISO 15613,
(1.1 2 X120Mn12, 1.2 z X120Mn12, 1.4 z X120Mn12) _reczne
1-1(11, 12, 1.4) s r'gccz’nfam't
PN-EN ISO 15614-1, ]
135 1-1 (11 1.2, 71 4) czesciowo zmechanizowane |
7 PN-EN 1SO 15614-1,
1-1{1.1,1.2,1.3,1.4) czgsciowo zmechanizowane
PN-EN ISO 15614-1,
Salgd) czg$ciowo zmechanizowane
141 141(1.1,1.2,1.4) PN{N(‘;%?“*“
Odpowiedzialny personel nadzoru spawalniczego:
Nazwisko i imig Kwalifikacje Opis stanowiska Poziom™®
Pawtowski Pawel IWE Koordynator Prac Spawalniczych A
Grabowski Jerzy IwWs Zastepca Koordynatora Prac Spawalniczych B
* nalezy padaé poziom kwalifikacji zgodnie = PN-EN ISO 14731.
Certyfikat numer: 25160 203 2021 WP Program certyfikacji PRCp-02
Data udzielenia certyfikacji: 28-12-2018
Data waznosci: 28-12-2024
Data wydania certyfikatu: 23-12-2021 & (QA&E\
{podpis osoby upowaznionej)

’

Postanowienia ogéine {pafrz na odwrogcie)
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TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY

Postanowienia ogdlne

Zawieszenie, cofniecie lub ograniczenie zakresu certyfikacji

Transportowy Dozér Techniczny (TDT), ktdry wystawit ninigjszy certyfikat moze zawiesic, cofnaé fub ograniczyé zakres certyfikacii, gdy:

o wystepuja uzasadnione watpliwosci co do wykenywania prac spawalniczych zgodnie z warunkami okreslonymi w odpowiednich normach,
3 wystepuja uzasadnione watpliwosci co do prawidlowego nadzorowania prac spawalniczych zgodnie z okreslonymi normami,

7 wystapi brak uznanego nadzoru spawalniczego,

P wystepuje brak aktualnych $wiadectw egzaminu kwalifikacyjnego potwierdzajacych uprawnienia spawaczy i innego personelu spawalniczego zgodnie
z okreslonymi normarmi,

- spawacze lub inny personel spawalniczy, ktéry nie zdat egzaminu, jest angazowany do wykonania prac spawalniczych okreslonych w podanych
normach,

G nie s3 spetnione inne wymogi w okreslonych normach,
i odméwiono TDT mozliwosci przeprowadzenia corocznego auditu/inspekcii,
b, zakiad spawalniczy zrezygnuje z certyfikacji.

W przypadku, gdy obowiazujacy certyfikat ma zostaé przedtuzony, co najmniej dwa miesiace przed uptywem jego waznosci nalezy zlozy¢ w TDT odpowiedni
wniosek o ponowna certyfikacje. :

Uwagi

Nastepujace osoby nadzorujace spawanie sg upowaznione w ramach obowigzywania niniejszego certyfikatu do potwierdzania wazno$ci
certyfikatow/ swiadectw egzaminu kwalifikacyjnego spawaczy/ operatoréw urzadzen spawalniczych/ nastawiaczy zgrzewania oporowego zgodnie z
odpowiednimi normami: -

Pawlowski Pawet (IWE, poziom A)
Grabowski Jerzy (IWS, poziom B)

Otrzymuja:

1.  Wnioskodawca (oryginat)
2. ala
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